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• Mechanische Lineareinheiten

• Lineartische

• Kompakt Lineareinheiten

• Kugelgewindetriebe

• Trapezgewindetriebe

• Spindelhubgetriebe

Vom Einzelprodukt bis 
zum kompletten System 
– alles aus einer Hand.

Der kompetente 
Partner in der

Antriebstechnik-
Automation

Peter Keller Linearantriebe • Breitwasenring 17 • D-72135 Dettenhausen
Telefon +49(0)71 57 / 5 20 69 - 0 • Fax +49(0)71 57 / 5 20 69 - 1
Web: www.keller-antriebe.de •  E-Mail: keller.antriebe@t-online.de



Der kompetente Partner in der 
Antriebstechnik-Automation

Warum Keller-Antriebe?

• Über 20-jährige Erfahrung beim Einsatz von mechanischen Antriebselementen

• Der Kunde steht im Mittelpunkt. Kompetente und freundliche Beratung 
bei Ihren Anwendungsfällen.

• Schnelle und flexible Auftragsabwicklung ist unser Vorteil gegenüber 
den “großen Wettbewerbern”

• Die überschaubare Kostenstruktur ist Basis für ein sehr gutes Preis 
Leistungsverhältnis

• Der eigene Bearbeitungs-Service ermöglicht kurze Lieferzeiten
- auch bei kundenspezifischen Teilen.
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Spindelbearbeitung nach
Katalog oder Kundenwunsch!

Präzisions-Kugelgewindetriebe
Trapezgewindetriebe



5

Kugelgewindespindeln

Ausführung: gerollt
Gewindeform: gotisches Profil (Spitzbogenprofil)
Werkstoff: Vergütungsstahl Cf53 oder Cf 60
Kugellaufbahn: induktiv gehärtet (60 +- 2 HRC) und poliert

Spindelendenbearbeitung: nach Kundenangabe bzw. Kundenzeichnung

Hinweis: Die Genauigkeitsklassen P5 (25µ/300 mm) werden nach Ihren 
Zeichnungen bzw. Ihren Angaben in geschliffener Ausführung gefertigt

Kugelgewindespindeln

Typ
Durchmesser (mm)

Steigung (mm) 4 4
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Ausführung: Flanschmutter nach DIN 69051 mit Schmierbohrung und 
Befestigungsbohrungen

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Axialspiel: bei Steigung P 5 = 0,05 mm
ab Steigung P 10 = 0,10 mm

Die Kugelgewindemutter kann durch 
Kugelauswahl spielarm eingestellt werden.

Mehrgängige Muttern mit Bund
siehe Maß L3

Kugelgewindemutter KGM-DF

Maße in mmTragzahlen
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Kugelgewindemutter KGM-DZ

Ausführung: Zylindrische Mutter nach DIN 69051 mit Schmierbohrung 
und Paßfedernut

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Axialspiel: bei Steigung P 5 = 0,05 mm
bei Steigung P 10 = 0,10 mm

Die Kugelgewindemutter kann durch Kugelauswahl spielarm eingestellt werden.

Maße in mmTragzahlenTyp
Durchmesser (mm)

Steigung (mm)
Kugel-D

mm
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Kugelgewindemutter KGM-DFZ

Ausführung: Flansch-Doppelmutter nach DIN 69051 mit Schmierbohrung 
und Befestigungsbohrungen

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Vorspannung: O-Spannung - bei dieser Vorspannungsart verlaufen die Kraftlinen rauten-
förmig. Durch die Vorspannung werden die Muttern auseinandergedrückt.
Diese Anordnung ist besonders kippsteif.

Die Standardvorspannung 
beträgt 10% der dynamischen 
Tragzahl.

Hinweis: 
Eine spielfreie Vorspannung 
ist nur bei Verwendung von 
Kugelgewindespindeln der 
Toleranzklasse T7 oder T5 
möglich.

Maße in mmTragzahlen
Typ

Durchmesser (mm)
Steigung (mm)
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Kugelgewindemutter KGM-DZZ

Ausführung: Zylindrische Doppelmutter nach DIN 69051 mit Schmierbohrung 
und Paßfedernut.

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Vorspannung: O-Spannung - bei dieser Vorspannungsart verlaufen die Kraftlinen rauten-
förmig. Durch die Vorspannung werden die Muttern auseinandergedrückt.
Diese Anordnung ist besonders kippsteif.

Die Standardvorspannung 
beträgt 10% der dynamischen 
Tragzahl C.

Hinweis: 
Eine spielfreie Vorspannung 
ist nur bei Verwendung von 
Kugelgewindespindeln der 
Toleranzklasse T7 oder T5 
möglich.

Maße in mmTragzahlen
Typ

Durchmesser (mm)
Steigung (mm)

Kugel-D
mm
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Kugelgewindemutter KGM-AF

Ausführung: Flanschmutter mit Schmierbohrung und Befestigungsbohrungen

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Axialspiel: bei Steigung P 5 = 0,05 mm
ab Steigung P 10 = 0,10 mm

Die Kugelgewindemutter kann durch Kugelauswahl spielarm eingestellt werden.

Maße in mmTragzahlen
Typ

Durchmesser (mm)
Steigung (mm)

Kugel-D
mm
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Kugelgewindemutter KGM-AZ

Ausführung: Zylindrische Mutter mit Schmierbohrung und Paßfedernut.

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Axialspiel: bei Steigung P 5 = 0,05 mm
ab Steigung P 10 = 0,10 mm

Die Kugelgewindemutter kann durch Kugelauswahl spielarm eingestellt werden.

Maße in mmTragzahlen
Typ

Durchmesser (mm)
Steigung (mm)

Kugel-D
mm
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Kugelgewindemutter KGM-AFZ

Ausführung: Flansch-Doppelmutter mit Schmierbohrung und Befestigungsbohrungen

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Vorspannung: O-Spannung - bei dieser Vorspannungsart verlaufen die Kraftlinen rauten-
förmig. Durch die Vorspannung werden die Muttern auseinandergedrückt.
Diese Anordnung ist besonders kippsteif.

Die Standardvorspannung 
beträgt 10% der dynamischen 
Tragzahl C.

Hinweis: 
Eine spielfreie Vorspannung 
ist nur bei Verwendung von 
Kugelgewindespindeln der 
Toleranzklasse T7 oder T5 
möglich.

Maße in mmTragzahlenTyp
Durchmesser (mm)

Steigung (mm)
Kugel-D

mm
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Kugelgewindemutter KGM-AZZ

Ausführung: Zylindrische Doppelmutter mit Schmierbohrung und Paßfedernut.

Abstreifer: aus Vulkollan (Abweisung von Schmutzpartikeln und 
zur Reduktion des Schmiermittelaustritts)

Werkstoff: 16 MnCr 5 oder 100 Cr 6

Vorspannung: O-Spannung - bei dieser Vorspannungsart verlaufen die Kraftlinen rauten-
förmig. Durch die Vorspannung werden die Muttern auseinandergedrückt.
Diese Anordnung ist besonders kippsteif.

Die Standardvorspannung 
beträgt 10% der dynamischen 
Tragzahl C.

Hinweis: 
Eine spielfreie Vorspannung 
ist nur bei Verwendung von 
Kugelgewindespindeln der 
Toleranzklasse T7 oder T5 
möglich.

Maße in mmTragzahlen
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Kugelgewindetriebe

Kugelgewinde in geschliffener Ausführung oder als
Sonderabmessung auf Anfrage lieferbar.

Miniaturkugelgewindetriebe in geschliffener Ausführung

von: Durchmesser 6 mm - Steigung 1 mm
bis: Durchmesser 16 mm - Steigung 4 mm

Muttern als Flanschmutter oder in zylindrischer Ausführung 
auf Anfrage lieferbar. Bitte Datenblätter anfordern.

Notizen / Skizzen:
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Trapezgewindespindeln

Trapezgewindespindeln sind in rostfreier Ausführung in nahezu allen Abmessungen lieferbar.
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Trapezgewindemuttern
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Trapezgewindemutter TGM - SKM

Sechskant Stahlmutter SKM

Gewinde DIN 103-7H

Werkstoff: 9 SMnPb 28 (1.0718)

Die Trapezgewindemuter SKM 
ist nicht für Bewegungsantriebe
geeignet, da die Gleitpaarung
Stahl - Stahl zum Fressen neigt.

Trapezgewindemuttern

Trapezgewindemutter TGM - KSM

Zylindrische Stahlmutter KSM

Gewinde DIN 103-7H

Werkstoff: 9 SMnPb 28 (1.0718)

Die Trapezgewindemuter KSM 
ist nicht für Bewegungsantriebe
geeignet, da die Gleitpaarung
Stahl - Stahl zum Fressen neigt.

Maße in mm

Bestellbezeichnung: RH für Rechtsgewinde, LH für Linksgewinde

Typ
Durchmesser (mm)

Steigung (mm)

Maße in mm

Bestellbezeichnung: RH für Rechtsgewinde, LH für Linksgewinde

Typ
Durchmesser (mm)

Steigung (mm)
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Trapezgewindemuttern

Notizen / Skizzen:
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Spindel-Endenbearbeitung
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Spindel-Endenbearbeitung
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Berechnung Trapezgewinde
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Berechnung Trapezgewinde
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Berechnung Trapezgewinde
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Berechnung Trapezgewinde
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Berechnung Kugelgewindetriebe
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Berechnung Kugelgewindetriebe
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Berechnung Kugelgewindetriebe
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Berechnung Kugelgewindetriebe
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Spindelhubgetriebe
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Spindelhubgetriebe

Ausdrehsicherung versehen (Vierkant-
schutzrohr).
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Spindelhubgetriebe



111

Spindelhubgetriebe



112

Spindelhubgetriebe
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Spindelhubgetriebe
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Schnellhubgetriebe



115

Schnellhubgetriebe
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Kegelradgetriebe
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Leistungsdaten Kegelradgetriebe
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Zubehör

Gabelköpfe GK
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Zubehör
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Zubehör
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Zubehör
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Zubehör



Zubehör

NM 1

SHG

NM 2

NM 3

NM 4

NM 5
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Zubehör
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Zubehör



Zubehör
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Zubehör
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Zubehör



Berechnung Spindelhubgetriebe
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Berechnung Spindelhubgetriebe
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Berechnung Spindelhubgetriebe
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Spindelhubgetriebe / Bestellschlüssel
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Notizen / Skizzen:
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Systemtechnik
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Systemtechnik
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Systemtechnik
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Systemtechnik
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Systemtechnik
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Der kompetente 
Partner in der

Antriebstechnik-
Automation

Peter Keller Linearantriebe • Breitwasenring 17 • D-72135 Dettenhausen
Telefon +49(0)71 57 / 5 20 69 - 0 • Fax +49(0)71 57 / 5 20 69 - 1
Web: www.keller-antriebe.de •  E-Mail: keller.antriebe@t-online.de

Druck 03/07 • Alle in diesem Katalog enthaltenen Darstellungen sind Prinzipskizzen und somit für die tatsächliche Ausführung nicht verbindlich. Änderungen vorbehalten. Für Druckfehler keine Haftung. 

So finden Sie uns:
Autobahn A81 aus Richtung Singen:
Ausfahrt Hildrizhausen, dann Altdorf, Holzgerlingen, weiter in Richtung Tübingen (vorbei an Weil im
Schönbuch), links abbiegen nach Dettenhausen, durch Dettenhausen durch Richtung Waldenbuch,
nach Ortsschild rechts ins Gewerbegebiet “Breitwasen”

Autobahn A8 aus Richtung Karlsruhe oder München
Ausfahrt LE-Echterdingen, durch Echterdingen durch, dann Steinenbronn, Waldenbuch (Richtung Tübingen),
weiter bis Dettenhausen, vor dem Ortseingang links abbiegen ins Gewerbegebiet “Breitwasen”

Dettenhausen




